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(57) Abstract 

Described is a filter for plastic melts contain- 
ing impurities, the filter having a housing (1) in 
Which a cylindrical or conical filter element (3) is 
mounted so that it can be rotated by a drive shaft (6) 
about its longitudinal axis (4). Lying against the out- 
side surface (15) of the filter element is a scraper 
(20) which surrounds the filter element (3) in the 
form of a spiral. The material to be filtered is fed into the filter element from the outside through an inlet port (12). The filtrate 
passes through apertures (16) in the filter clement (3) into the central cavity inside the filter element (3), from where it is removed 
thi"ough an outlet port (18). The impurities cannot pass through the apertures (16) in the filter element (3), but coUect on the outr 
side surface (15) of the filter element (3) and are conveyed by the fixed scraper (20) to a discharge port (24). This gjves a simpte 
design which is reliable in operation. 

(57)2asammenfassung 

Eine Filtriervorrichtung fiir veranremigte Kunststoffschmelzen hat ein Gehause (1), in welchem ein zylindrisches oder ke- 
geifSrmiges Filterelement (3) um seine LSngsachse (4) durch einen Antrieb (6) verdrehbar gelagert ist. Am AuSenmantel (15) des 
Filterelementes (3) liegt ein Schaberelement (20) an, welches das Filterelement (3) schraubenlinienfSrmig oder spiralformig um- 
gibt. Dias zu filtrierende Material wird durch eine EinlaRSffnung (12) dem Filterelement (3) von auBen zugefahrt. Das Eiltrat 
durchsetzt DurchgangsSffnungen (16) des Filterelementes (3) und gelangt in den zentralen Hohlraum (17) desselben, von wo es 
durch eine AuslaRoffnung (18) abgefflhrt wird. Die Verunreinigungen kSnnen die DurchgangsSffnungen (16) nicht passieren, 
sammeln sich am AuBenmantel (15) des Filterelementes (3) an und werden durch das feststehende Schaberelement (20)zu einem 
AuslaB.(24) gefSrdert Dies ergibt eine betriebssichere Konstruktion mit geringem Aufwand. 
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FiXtriervorrichtung fur flielifahiges Material, 
insbesondere fiir verunreinigte Kunststoffschmelzen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Filtriervorrichtung fiir flieB- 
5 • fa-iges Material, das Feststoffteilchen enthalt. insbesondere fiir ver- 
unreinigte Kunststoffschmelzen. mit einera Gehause, in wel.;hem ean zu einer 
Achse rotationssymmetrisch ausgebildetes Filterelement angeordnet xst. 
dessen Mantelflache mit einer Vielzahl von lochartigen Ourchgangs- 
offnungen fur das Filtrat versehen ist. wobei das zu filtrierende Material 
,n dem Filterelement iiber eine EinlaQoffnung des Gehauses von der AuBenseite 
der Mantelflache her zugeleitet wird und das Filtrat das Filterelement von 
auBen zu einem inneren Hohlraum durchsetzt. der mit einer AuslaBoffnung 
des Gehauses in Verbindung steht. wogegen die Ruckstande durch ein koaxial 
zura Filterelement angeordnetes. auflen an der Mantelflache des Filter- 
elementes anliegendes. der Krummung des Filterelementes folgendes Schaber- 
element kontinuierlich von der Mantelflache abgefuhrt und durch einen 
. zwischen Filterelement und Gehause liegenden Ringspalt mit einer in Achs- 
richtung des Filterelementes gerichteten Bewegungskomponente zu einem ge- 

sortderten AuslaB transportiert werden. 

Eine Filtriervorrichtung dieser Art ist bekannt (EP-A-411 163). Bei 

dieser bekannten Konstruktion ist das Filterelement mit einem an semem 
Ende angeordneten Flansch im Gehause eingespannt und es wird Schaber- 
.l^nent. welches in Fox. eines Spiralbandes urn die AuBenmantelflache d 
Filterelementes gewunden ist. durch eine Antriebswelle urn die Achse des 
hohlzylindrischen Filterelementes verdreht. Dadurch werden einerseits die 
^ckslLe von der AuBenmantelfl.che des Filterelementes abgekratzt un 
" anderseits zu einer AuslaBoffnung des Gehauses transportiert. Diese 

" hot- ripn Nachteil daB das schraubenlinienformig urn 

bekannte Konstruktion hat den Nachteil. aau 

das- Filterelement herumgewundene Schaberelement dazu neigt. sich an der 
AuBenmantelflache des Filterelementes f estzuf ressen . da auf leses 
. S a er^^^^^^^ Reaktionskr.fte einwirken. die von den abgefOhrten erun 
• r Lguncen und der Umschlingungsreibung herrOhren. Vermeidet man le sen 
reUdurch ein entsprechend groB bemessenes Spiel zwischen der Innen- 
^h des spiralbandes und der AuBenmantelflache des Filterelementes so 
3, die Schabwirkung des Spiralbandes nicht mehr eusreichend ge^ebe. 

VerlSBUch kann dieser Nachteil nur dadurch beseitigt werden. daB da 
sSal^and mit groBer Wandst.rke ausgebildet wird. was aber nachteilige 
w^rgen au die Gesamtabmessung. insbesondere den AuBendurchmesser 
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des das Filterelement aufnehmenden Gehauses, hat und keine Selbst- . 
nachstellung zur Erzielung von Spielfreiheit zwischen Filterelement und 

Schaberelement zulaBt, 

■ Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, die geschilderten Nachteile 
verlaRlich zu vermeiden, ohne den erwahnten Nachteil einer Vergrolierung 
des Gehausedurchmessers in Kauf nehmen zu mussen. Die Erfindung lost diese 
Aufgabe dadurch. daB das Schaberelement in mehrere Teilstucke unterteilt 
ist. deren jedes nur uber. einen Abschnitt der axialen Lange des 
Filterelementes entlang eines Schrauben- Oder Spirallinienabschnittes an 
diesem anliegt und im Gehause unverdrehbar gehalten ist und dall das 
Filterelement mit einem Antrieb zu seiner Verdrehung um seine Achse 
verbunden ist. Wahrend also bei der bekannten Konstruktion das 
Filterelement stillsteht und das spiralformige Schaberelement verdreht 
wird. ist bei der erfindungsgemaBen Konstruktion die Anordnung umgekehrt. 
d.h. es wird das Filterelement verdreht und die Teilstucke des 
Schaberelementes stehen still. Auf diese Weise kann es nicht zu einem 
• Festfressen des Schaberelementes , weder am Filterelement noch am Gehause, 
kommen und es kann das Schaberelement so dunn ausgebildet werden, dafl der 
Ringraum zwischen der AuBenmantelflache des Filterelementes und der Innen- 
mantelflache des Gehauses gerade ausreicht, urn die Verunreinigungen ver- 
laBlich abfuhrenzu konnen. Gegebenenfalls konnen die Teilstucke des 
Schaberelementes auch teilweise in die Gehausewand eingebettet sein. Die 
Verdrehung des Filterelementes urn seine Langsachse macht im Rahman der er- 
findungsgemaBen Konstruktion keine Schwierigkeiten , es braucht hiezu das 
.Filterelement nicht besonders stark ausgebildet zu werden. Die Un- 

terteilung des Schaberelementes in einzelne. uber die Lange des Filter- 
elementes verteilte Teilstucke ermoglicht es bei , entsprechender 
Einstellung, unterschiedliche Schabeffekte uber verschiedene Teilstucke 
. des Filterelementes zu erzielen bzw. das gewunschte Spiel . zwischen 
Filterelement und den Teilstiicken des Schaberelementes problemlos aufrecht 
zu erhalten. 

Die Erfindung ermoglicht es, den geometrischen Aufbau der bekannten 
Konstruktion beizubehalten oder zu andern. Im ersteren. Fall ■ ist er- 
findungsgemaB das Filterelement hohlzylindrisch ausgebildet und an seinem 
einen. geschlossenen Stirnehde einer Welle des Antriebes. gegebenenfalls 
iiber eine Kupplung. verbunden, wobei an der AuBenmantelflache des Fil- 
. terelementes die schraubenlinienformig verlaufenden Teilstucke. . des 
Schaberelementes anliegen. Im letzteren Fall ist erfindungsgemaB das 
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Filterelement kegel- oder kegelstumpfformig ausgebildet und an seinem 
einen Ende mit einer Welle eines Antriebes verbunden. wobei an der kegel- 
formigen AuBenflache des Filterelementes die spiralformig verlaufenden 
Teilstucke des Schaberelementes anliegen. In der Regel wird aus Grunden 
. der iibersichtlichkeit und der einfacheren Konstruktion die erstgenannte 

Bauweise vorzuziehen sein. 

In, Rahmen der Erfindung kann eine nachgiebige Einwirkung der 
Teilstucke des Schaberelementes auf das Filterelement dadurch erzielt 
werden daB die Teilstucke des Schaberelementes in radialer Richtung des 
Filterelementes nachgiebig im Gehause gelagert sind, vorzugsweise mittels 
auSen am Schaberelement anliegenden Druckfedern. Hiezu besteht eine 
besonders geeignete Bauweise erfindungsgemaB darin, daB jedes Teilstuck an . 
seiner AuBenflache zumindest einen radial angeordneten Bolzen tragt, der 
in einer radialen Bohrung des Gehauses gefiihrt ist und durch eine zwischen 
dem Ende dieser Bohrung und dem Stirnende des Bolzens eingespannte Feder 

nach innen gedruckt wird. 

ZweckmaBig liegt der AuslaB im Bereiche jenes Stimendes des Filter- 
elementes. welches der AuslaBoffnung fur das Filtrat abgekehrt ist. Hiebei 
ist zwecktnaBig die Anordnung im Rahmen der Erfindung so getroffen. daB 
alle Teilstucke des Schaberelementes die ROckstinde nach der gleichen 
Richtung zu einem koaxial zur Achse des Filterelementes angeordneten. zum 
AuslaB fuhrenden Kanal fordern. Im Bereich des Auslasses und bzw. oder im 
Kanal kann ein Forderelement . insbesondere eine Schnecke. zum Abtransport 
der Verunreinigungen vorgesehen sein. Auf diese Weise werden das 
Schaberelement bzw. seine Teilstucke. uber welches bzw. welche ja der 
Transport der Verunreinigungen zur Ableitoffnung erfolgt. von Reaktions- 
kraften entlastet. Diese Schnecke kann gemaB einer bevorzugten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung von einem Abschnitt der Antriebswelle gebildet 
. sein welcher Abschnitt zugleich eine Dichtungswirkung vollfuhrt. Oieser 
Abschnitt kann im Rahmen der Erfindung von einer Kuhleinrichtung umgeben 
sein urn die Verunreinigungen abgekuhlt nach auBen zu transportieren. 

'oas unter Druck zugefuhrte. zu filtrierende Material Obt auf das ge- 
.chlossene Stirnende des Filterelementes eine Druckwirkung aus. welche das 
■ Filterelement in Richtung des Druckes zu verlagern trachtet. Dieser Druck 
35^ ^kann zumindest teilweise dadurch kompensiert werden. daB die mit dem 
Stirnende des Filterelementes verbundene Antriebswelle einen germgeren 
.. burchmesser aufweist als der AuBendurchmesser des zylindrischen Filterele- 
.entes. Von der so gebildeten Ringflache wird ein Gegendruck ausgeubt. 
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welcher die erwahnte Kompensation bewirkt. 

.Da das Filterelement bei der erfindungsgemaBen Konstruktion die von 
der. Antriebswelle.ausgeiibte Torsionswirkung aufzunehmen hat, besteht eine 
besonders bevorzugte Bauweise im Rahmen der Erfindung darin. dali das 
Filterelement' aus einem von zahlreichen Kanalen radial durchsetzten Sieb- 
trager besteht.. an dessen AuBenflache eine im Vergleich zum Siebtrager 
dOhnwandige Siebronde anliegt. die mit einer Vielzahl von Siebdffnungen 
versehen ist. deren Durchtnesser kleiner ist als jener der Kanale. Die 
eigentliche Filterwirkung wird daher von diesen Sieboffnungen der Sieb- 
ronde ausgeubt, wobei die Siebronde an ihrer AuBenflache vom Schaber- 
element bzw. dessen Abschnitten abgekratzt wird. Die Siebronde kann in 
einfacher Weise auf den Siebtrager aufgeschrumpft sein. 

Die.erfindungsgemaBe Konstruktion eignet sich in erster Linie fur die 
Filtrierung von Kunststof f schmelzen , insbesondere auf dem Recycling-- 
Gebiet. Sie kann jedoch mit Vorteil auch auf anderen Gebieten eingesetzt- 
werden, wo von einer Flussigkeit mitgefuhrte Feststoffteilchen abgesondert 
werden sollen, z.B. bei Fruchtsaften, zur Olfiltration usw. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes 
schematisch veranschaulicht. Fig.l zeigt einen Langsschnitt durch eini 
erstes Ausfuhrungsbeispiel. Fig.2 zeigt einen Schnitt nach der Linie II-II 
der Fig.l. Fig.3 zeigt das Detail III der Fig.l in groBerem MaBstab. Die 
Fig 4 bis 7 zeigen jeweils eine Ausfuhrungsvariante im Langsschnitt. Fig. 8 
zeigt einen Schnitt durch einen Abschnitt des Filter elementes in groBerem 
. MaBstab. 

Bei der Vorrichtung nach Fig.l ist ein im wesentlichen hohlzylindn- 
sches Gehause 1 vorgesehen. in dessen Hohlraum 2 ein im wesentlichen 
zylindrisches Filterelement 3 urn seine' Langsachse 4 verdrehbar gelagert 
ist Dieses Filterelement 3 ist an seinem einen Stirnende 5 geschlossen 
. und dort mit einem Antrieb 6 drehschlussig verbunden. Der Antrieb 6 umfaBt 
einen Getriebemotor 7, mit dessen Abtriebswelle 8 eine mit dem Stirnende 5 
des. Filterelementes 3 verbundene Welle 9 uber eine Kupplung 10 dreh- 
schlussig verbunden ist. Das zu filtrierende Material wird in Richtung des 
Pfeiles 11 durch eine EinlaBoffnung 12 in das Gehause 1 eingefuhrt und 
gelangt dort in einen engen Ringspalt 13 zwischen der Innenmantelflache 
14 des Gehauses 1 und der AuBenmantelflache 15 des Filterelementes 3. 
Dieses Filterelement 3 ist mit einer Vielzahl von Durchgangsoffnungen 16 
fur das Filtrat versehen, welche von so kleinen Lochern gebildet sxnd.. 
daB die aus dem zu f iltrierenden Material abzuscheidenden Verunreinigungen 
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zuriickgehalten werden. Das Filtrat durchsetzt die Durchgangsoffnungen 16 
vt^ti gelangt in den zylindrischen Hohlraum des Filterelementes 3. der mit 
einer AuslaBoffnung 18 des Gehauses 1 in Verbindung steht. durch welche 
das Filtrat in Richtung des Pfeiles 19 aus der Vorrichtung austritt. Die 
vora Filterelement 3 zuruckgehaltenen Verunreinigungen sammeln sich auf der 
AuBenmantelflache 15 des Filterelementes 3 an und werdep von dort durch 
ein stillstehendes Schaberelement 20 in Richtung gegen das geschlossene 
Stirnende 5 des Filterelementes 3 transportiert . Hiezu verlauft das 
Schaberelement 20 in TeilstOcken 20' schraubenlinienformig m die AuBen- 
mantelflache 15 des Filterelementes 3 herum. zweckmaBig mit konstanter 
Steigung der Schraubenlinie. Die einzelnen TeilstOcke 20' liegen also je- 
weils mit ihrer Schabkante entlang eines kurzan Stuckes der Schraubenlinie 
am Filterelement 3 an, folgen also der Krummung desselben. Alle 
- Schabkanten der einzelnen TeilstOcke 20' sind nach der gleichen Seite 
gerichtet. so daB aUe TeilstOcke die Ruckstande gegen das geschlossene 
Stiinende 5 des Filterelementes 3 zufordern. Alle TeilstOcke des Schaber- 
elementes 20 sind am Gehause 1 gegen Mitnahme durch das Filterelement ge- 
sichert. drehen sich also mit diesem nicht mit. Durch die Drehung des 
Filterelementes 3 um seine Langsachse 4 wird jedoch zusatzlich zur Ab- 
schabewirkung auf die Verunreinigungen eine Schubkomponente in Richtung 
der Achse 4 ausgeubt. welche die Verunreinigungen gegen das Stirnende 
transportiert. Dort gelangen die Verunreinigungen in einen kegelstumpffor- 
migen Ringraum 21, welcher dadurch gebildet ist. daB die Welle 9 einen ge- 
. ringeren Durchmesser aufweist als die AuBenmantelflache 15 des Filterele- 
mentes 3. Diese Absetzung des Durchmessers hat folgenden Sinn: Das unter 
Oruck durch die EinlaBoffnung 12 zugefOhrte zu filtrierende Material hat 
auch noch im Hohlraum 17 genugend Druck". um eine wesentliche Druckkompo- 
: :nente in Richtung des Pfeiles 22 auf das geschlossene Stirnende 5 des 

■ Filterelementes 3 auszuuben. so daB also das zu filtrierende Material das 
, ■ Filterelement 3 und die daran angeschlossene Welle 9 nach rechts (Fig.D 

zu verschieben trachtet. Dieser Druck kann zumindest teilweise durch den 
Gegendruck kompensiert werden. welchen die ebenfalls unter Druck stehenden 
. abgefOhrten Verunreinigungen im Ringraum 21 auf den kegelstumpfformigen 

■ • Abschnitt des Stirnendes 5 des Filterelementes ausOben. Dieser Gegendruck 

wird noch durch den Gegendruck einer Schnecke 23 unterstutzt. welche einen 
Abschnitt der Antriebswelle 9 bildet. Auf diese Weise kann bei geeigneter 

:• ..Dimensionierung der Idealzustand . d.h. keine Axialkrafte. erzielt werden. 

. Das Gehause der Schnecke 23 bildet einen Kanal 47 fur die Abfuhr der Ver= 
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1 unreinigungen, welche von der Schnecke 23 aus detn Ringraum 21 durch den 
kanal 47 zu einem seitlich vom Gehause der Schnecke 23 wegfuhrenden Auslafi 
24 transportiert werden ,. durch welcheo sie in Richtung des Pfeiles 25 aus- 
treten. In jeoem Bereich der Welle 9, welcher in Bezug auf den AuslafJ 24 
5 der Schnecke 23 gegenuberliegt , ist eine weitere Schnecke 26 mit zur 
Schnecke 23 entgegengesetzter Steigung vorhanden, welche als Dichtung 
wirkt. Der die Schnecke 23 umgebende Abschnitt 27 des Gehauses 1 kann 
auBen mit Kuhlrippen und zusatzlich mit einer Kuhleinrichtung 28 versehen 
sein. . 

10 Das Schaberelement 20 kann mit seineri Teiistucken einer ein- 

gangigen Wendel mit konstanter Steigung folgen. Es kann dieses 
Schaberelement 20 jedoch. auch mehrgangig angeordnet sein. In jedem Fall 
sind die Teilstiicke 20' des Schaberelementes 20 am Gehause festgehalten 
und liegen jeweils nur uber einen Abschnitt der axialen Lange des 
15: Filterelementes 3 an diesem an. Jedes dieser Teilstucke 20' ist nachgiebig 
im Gehause 1 gelagert, so daB bei entsprechender Anordnung alle diese 
Teilstucke 20' mit gleichem Oruck an der AuBenmantelflache 15 des Filter- 
elementes 3 anUegen. Hiezu tragt jedes Teilstuck 20' zumindest einen 
radial angeordneten Bolzen 29 (Fig.3) . der in einer radialen Bohrung 30 
20 des Gehauses 1 langsverschiebbar gefuhrt ist. Die Bohrung 30 ist als Sack- 
bohrung ausgebildet, an deren Ende eine Druckfeder 31 anliegt, die den 
Bolzen 29 und damit das entsprechende Teilstuck 20' des Schaberelementes 
20 radial nach innen zu drucken trachtet. Gegebenenf alls kann der Druck 
der Feder 31, zweckmaBig durch ein verstellbares Widerlager. einstellbar 
25. sein.: Die einzelnen Teilstucke 20' des Schaberelementes 20 haben in 
Forderrichtung derart abgeschragte, dem Filterelement 3 zugewendete Stirn- 
flachen. daB die eine Kratzwirkung auf das Filterelement 3 ausubende Kante 
.33 dem geschlossenen Stirnende 5 des Filterelementes 3 zugewendet ist. 

.' Das Gehause 1 kann auflen von einem Heizband 32 umgeben sein, urn die 
30 zugefiihrte Kunststoffschmelze auf gewunschter Temperatur halten zu konnen. 

In Fig.8. ist der Aufbau des Filterelementes 3 genauer dargestellt. Es 
hat. einen Siebtragerkorper 34. der von einer Vielzahl radialer Kanale 35 
fOr das Filtrat durchsetzt ist. An der AuBenflache 36 des Siebtrager- 
kdrpers 34.1iegt eine im Vergleich zy ihm dunnwandige Siebronde 37 an, 
35 die zweckmaBig auf den, . Siebtragerkorper 34 aufgeschrumpft ist. Die Sieb- 
ronde 37 hat eine noch groBere Anzahi von Sieboffnungen 38, die durch 
. Laserstrahleinwirlcung. hergestellt sein konnen. Ihr Durchmesser ist wesent- 
lich kleiner als jener der Kanale 35, so daB die Sieboffnungen 38 nur von 
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1. . der Kunststoffschmelze durchsetzt werden konnen. nicht jedoch von deren 
Verunreinigungen. Zweckraafiig erweitern sich die Kanale 35 gegen die Sieb- 
ronde 37 zu, om raoglichst viele Sieboffnungen 38 wirksam zu machen.Die 
Erweiterungen 46 der Kanale 35 konnen in einfacher Weise dadurch 
5 hergestellt werden, daB an der AuBenflache 36 des Siebtragerkbrpers 34 ein 
Gewinde, insbesondere mit Trapezquerschnitt , oder Ringnuten eingearbeitet 
werden. Die Siebronde 37 wird dann an den Spitzen dieses Gewindes bzw. an 
den zwischen den Ringnuten verbleibenden Rippen befestigt. 

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 4 haben das sich drehende 
10 Filterelement 3 und die in einem Abschnitt als Schnecke 23 ausgebildete 
Welle 9 im wesentlichen denselben AuBendurchmesser. Falls die von der 
Schnecke 23 nach links (Fig.4) auf die Welle 9 ausgeubte Reaktionskraft 
rricht geniigend groB ist. wird es also bei entsprechendem Druck des uber 
die EinlaBoffnung 12 zugefuhrten Materiales zu einer Axialkraft auf das 
16 Filterelement 3 nach rechts kominen. Es empfiehlt sich daher, eine solche 
Anlage nur bei geringeren Drucken des zugefuhrten zu reinigenden 

Materiales zu verwenden. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 5 ist die EinlaBoffnung 12 des 
Gehauses 1 mit einer dem Filterelement 3 zugewendeten Verbreiterung 39 
versehen, die sich in axialer Richtung des Filterelementes 3 uber fast die 
gesamte Lange desselben erstreckt. Eine solche Verbreiterung. welche 
schlitzartig ira Gehause 1 ausgebildet ist. bildet einen Verteiler fur das 
zugefuhrte Material, welcher dieses Material uber die gesamte Lange des 
Filterelementes 3 diesem zufiihrt. Dies unterstiitzt die Filterwirkung des 
Filterelementes 3. Weiters setzt sich das Schaberelement 20 bzw. dessen 
Teilstucke 20' in den Abschnitt 27 des Gehauses 1 bis zum AuslaB 24 fort,, 
so daB also das Schaberelement 20 auch den Austrag der abgeschiedenen 
Verunreinigungen besorgt. Die Schnecke 23 kann also hier entf alien. Ein 
. begrenzter Gegenschub nach links auf das Filterelement 3 kann durch die 
30 die Abdichtung bewirkende Schnecke 26 erfolgen. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 6 ahnelt jener nach Fig. 5, nur ist 
der AuslaB 24 fOr die Verunreinigungen naher an das geschlossene Stirnende 
5 des Filtereelementes 3 herangeruckt und sitzt - in Stromungsrichtung der 
Verunreinigungen gesehen - vor der Kuhleinrichtung 28. Dies bewirkt eine 
raschere Abfuhr der Verunreinigungen. AuBerdem ist in den AuslaB 24 ein 
Rohr 40 eingesetzt. in dessen aus dem Gehause 1 bzw. dem Heizband 32 
herausragenden Ende ein Ventil 41 sitzt. Dadurch konnen die abgefuhrten 
Verunreinigungen partienweise abgelassen werden. 
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1 ,. ' : Die Ausfuhrungsform nach Fig,7 ahiielt jener nach Fig. 6. jedoch 
ist statt des Ventiles 41 im.Rohr 40 ein Forderelement in Form einer durch 
' einen gesonderten.Antrieb angetriebenen Schnecke 42 angeordnet, welche die 
. Verunreinigungen durch eine seitlich ira Rohr angeordnete Austrittsoffnung 
5 43 nach auBen abfuhrt. . 

Bei alien Ausfuhrungsformen ist aus Grunden 'der einfacheren 
Herstellung das Gehause 1 . aus . zumindest zwei Teilen zusaramengesetzt , die 
untereinander mittels Schrauben 44 verbunden sind. Dadurch ist : es 
. moglich, im Gehause 1 die seitlich wegfuhrenden Offnungen 18, 24 rait 
10 gekrummten Leitwanden 45 herzustellen . die eine sanfte Umlenkung des 
Stromes des flieBenden Materiales bewirken und so verhindern, daB einzelne 
Paitien des behandelten Gutes langere Zeit in der Vorrichtung verbleiben 
und auf diese Weise thermisch geschadigt werden. ; Bei den Ausfuhrungsformen 
nach den Fig. 8 und 7 entfallt die Leitwand 45 icn Bereich des Auslasses 24. 
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Patentanspruche: 

1. Filtriervorrichtung fur flieBfahiges Material, das Feststoff- 
teilchen enthalt, insbesondere fur verunreinigte Kunststoffschmelzen, mit 
einem Gehause (1), in welchem ein zu einer Achse (4) rotationssymmetrisch 
ausgebildetes Filterelement (3) angeordnet ist, dessen Mantelflache (15) 
mit einer Vielzahl von lochartigen Durchgangsoffnungen (16) fur das 
Filtrat versehen ist, wobei das zu filtrierende Material dem Filterelement 
(3) uber eine EinlaBoffnung (12) des Gehauses (1) von der AuBenseite der 

10 Mantelflache (15) her zugeleitet wird und das Filtrat das Filterelement 
(3) von auBen zu einem inneren Hohlraum (17) durchsetzt, der mit 
einer AuslaBoffnung (18) des Gehauses (1) in Verbindung steht, wogegen 
. die ROckstande durch ein koaxial zum Filterelement (3) angeordnetes, 
auBen an der Mantelflache (15) des Filterelementes (3) anliegendes, der 
.15 Ktumraung des Filterelementes (3) folgendes Schaberelement (20) kontinuier- 
lich von der Mantelflache abgefuhrt und durch einen zwischen Filterelement 
(3) und Gehause (1) liegenden Ringspalt (13) mit einer in Achsrichtung 
des Filterelementes (3) gerichteten Bewegungskomponente zu einem gesonder- 
ten AuslaB (24) transportiert warden, dadurch gekennzeichnet, daB das 
20 Schaberelement (20) in mehrere Teilstucke (20') unterteilt ist, deren 
jedes nur uber einen Abschnitt der axialen Lange des Filterelementes (3) 
eritlang eines Schrauben- oder Spirallinienabschnittes an diesem anliegt 
liind im Gehause (1) unverdrehbar gehalten ist, und daB das Filterelement 
(3) mit einem Antrieb (6) zu seiner Verdrehung urn seine Achse (4) 
25 verbunden ist. 

2. Filtriervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Filterelement (3) hohlzylindrisch ausgebildet ist und an seinem ei- 
nen, geschlossenen Stirnende (5) mit einer Welle (9) des Antriebes 
(6), gegebenenfalls uber eine Kupplung (10), verbunden ist, wobei an der 

30 zylindrischen AuBenmantelflache (15) des Filterelementes (3) die 
schraubenlinienformig verlaufenden Teilstucke (20') des Schaberelemehtes 
(20) anliegen. 

3. Filtriervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Filterelement (3) kegel- oder kegelstumpfformig ausgebildet ist und an 

35 seinem einen Ende mit einer Welle (9) des Antriebes (6), gegebenen- 
falls uber eine Kupplung (10), verbunden ist, wobei an der kegelformigen. 
AuBenflache des Filterelementes (3) die spiralformig verlaufenden 
teilstucke des Schaberelement es (20) anlieaen. 
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1 .4. Filtriervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 

gekennzeichnet, dafJ die Teilstucke (20') des Schaberelementes (20) in 
•radialer Richtung des Filterelementes (3) nachgiebig im Gehause (1). 
gelagert sind, vorzugsweise mittels auBen am Schaberelement (20) 

5 anliegenden Druckfedern (31) (Fig, 3). 

: 5. Filtriervorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB jedes Teilstuck (20') an seiner AuBenflache zumindest einen radial 
angeordneten Bolzen (29) tragt\ der in einer radialen Bohrung (30) des; 
Gehauses (1) gefuhrt ist und durch eine zwischen dem Ende dieser Bohrung 
10 (30) und dem Stirnende des Bolzens (29) eingespannte Feder (31) nach innen 
gedruckt wird. 

6. Filtriervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, da(3 alle Teilstucke (20') des Schaberelementes (20) die 
Ruckstande nach der gleichen Richtung zu einem koaxial zur Achse des Fil-. 

15. terelementes (3) angeordneten, zum AuslaB (24) fuhrenden Kanal (47) for- 
dern.. 

7. Filtriervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Bereich des Auslasses (24) und bzw. oder im 
Kanal (47) ein Fordierelement , insbesondere eine Schnecke. (23, 42) zum 

20 Abtransport der Verunreinigungen vorgesehen ist. 

8. Filtriervorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schnecke (23) von einem Abschnitt der Antriebswelle (9) gebildet ist. 

9. Filtriereinrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafl 
der die Schnecke (23) bildende Abschnitt der Antriebswelle (9) von einer 

25 Kuhleinrichtung (28) umgeben ist. 

10. Filtriervorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 9 , dadurch 
gekennzeichnet, daB die mit dem geschlbssenen Stirnende (5) des Filter- 
elementes (3) verbundene Antriebswelle (9) einen geringeren Durchmesser 
aufweist als der AuQendurchmesser des zylindrischen Filterelementes (3) 

30 (Fig.l). 

11. Filtriervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB. die EinlaBoffnung (12) des Gehauses (1) mit einer dem 
Filterelement (3) zugewendeten Verbreiterung (39) versehen ist, die sich 
in. axialer Richtung des Filterelementes (3) uber einen wesentlichen Teil 

35 dessen Lange, vorzugsweise uber zumindest die Halfte derselben, erstreckt 
(Fig. 5 bis 7) .. . . 

12. Filtriervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Filterelement (3) einen von zahlreichen Kanalen 
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1 (35) radial durchsetzten Siebtragerkorper (34) aufweist, an dessen AuBen- 
flache (36) eine im Vergleich zum Siebtragerkorper (34) diinnwandige 
Siebronde (37) anliegt, die mit einer Vielzahl von Sieboffnungen (38) 
versehen ist, .deren Durchmesser kleiner ist als jener der Kanale (35) 

5 (Fig. 8). 

13. Filtriervorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daD sich die Kanale (35) gegen die Siebronde (37) zu im Querschnitt ver- 
breitern (Fig. 8).. 

14. Filtriervorrichtung nach Anspruch 12 Oder 13, dadurch gekenn- 
10 zeichnet. daB die Siebronde (37) auf den Siebtragerkorper (34) 

aufgeschrumpft ist (Fig. 8). 

15. Filtriervorrichtung nach einera der Anspruche 12 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB an der AuBenflache (36) des Siebtragerkdrpers (34) ein 
Gewinde, insbesondere mit Trapezquerschnitt , Oder Ringnuten eingearbeitet 

15 ist bzw. sind und daB die Siebronde (37) an den Spitzen des Gewindes bzw. 
an den zwischen den Ringnuten verbleibenden Rippen befestigt ist (Fig. 8). 
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